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(54)实用新型名称

一种顺流式高硫铝土矿脱硫焙烧装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种顺流式高硫铝土矿

脱硫焙烧装置，其构成包括生料铝土矿给料系

统、文丘里上料系统、脱硫焙烧系统、脱硫焙烧收

尘系统、旋风冷却系统、冷却收尘系统、一次燃料

供应系统和二次燃料供应系统。本实用新型结构

简单、设计合理，在脱硫焙烧区间采用烟气与物

料顺流的方式，延长了物料在合适的反应温度区

间范围内物料与高温烟气的接触时间，保证了高

硫铝土矿脱硫反应的动力学特性，具有脱硫效果

好、生产成本低、产品质量稳定、生产效率高的特

点。
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1.一种顺流式高硫铝土矿脱硫焙烧装置，其特征在于：包括生料铝土矿给料系统、文丘

里上料系统、脱硫焙烧系统、脱硫焙烧收尘系统、旋风冷却系统、冷却收尘系统、一次燃料供

应系统和二次燃料供应系统；所述的生料铝土矿给料系统，包括生料给料仓(1)、转子称重

给料机(2)、皮带给料机(3)和螺旋给料机(4)；所述的文丘里上料系统，包括文丘里干燥器

(5)和一级旋风分离器(6)；所述的脱硫焙烧系统，包括一级悬浮焙烧炉(7)、二级旋风分离

器(8)、二级悬浮焙烧炉(9)、三级旋风分离器(10)和四级旋风分离器(11)；所述的脱硫焙烧

收尘系统，包括电除尘器(17)、引风机风门(21)、引风机(22)、卸灰给料机一(18)、卸灰给料

机二(19)和风动流槽(20)；所述的旋风冷却系统，包括一级旋风冷却器(12)、二级旋风冷却

器(13)、三级旋风冷却器(14)和四级旋风冷却器(15)；所述的冷却收尘系统，包括冷却收尘

电除尘器(24)、冷却收尘引风机风门(28)、冷却收尘引风机(29)、冷却收尘卸灰给料机一

(25)、冷却收尘卸灰给料机二(26)和冷却收尘风动流槽(27)；所述的一次燃料供应系统，包

括一次热风发生器(30)和一次燃烧站(31)；所述的二次燃料供应系统，包括二次热风发生

器(32)和二次燃烧站(33)。

2.根据权利要求1所述的顺流式高硫铝土矿脱硫焙烧装置，其特征在于：所述的转子称

重给料机(2)设置在生料给料仓(1)的下端，皮带给料机(3)位于转子称重给料机(2)的下

方，皮带给料机(3)连接螺旋给料机(4)的进料口，螺旋给料机(4)的出料口连接文丘里干燥

器(5)的进料口；所述的文丘里干燥器(5)的进料口与螺旋给料机(4)连接，文丘里干燥器

(5)的出料口通过烟道连接一级旋风分离器(6)；所述的一级悬浮焙烧炉(7)与二级旋风分

离器(8)之间，以及二级悬浮焙烧炉(9)与三级旋风分离器(10)和四级旋风分离器(11)之间

通过烟道相连接，二级旋风分离器(8)与二级悬浮焙烧炉(9)之间通过U型烟道相连接；一级

悬浮焙烧炉(7)底端的进风口与一级旋风分离器(6)通过U型烟道相连接。

3.根据权利要求1所述的顺流式高硫铝土矿脱硫焙烧装置，其特征在于：所述的电除尘

器(17)通过烟道与四级旋风分离器(11)连接，引风机(22)通过烟道连接电除尘器(17)，引

风机(22)的出口连接至烟囱(34)，引风机风门(21)安装在连接引风机(22)与电除尘器(17)

的烟道上；电除尘器(17)的底部出料口通过管道连接卸灰给料机一(18)和卸灰给料机二

(19)，卸灰给料机一(18)和卸灰给料机二(19)的出料口连接风动流槽(20)，风动流槽(20)

的出口连接成品铝土矿输送系统(35)。

4.根据权利要求1所述的顺流式高硫铝土矿脱硫焙烧装置，其特征在于：所述的一级旋

风冷却器(12)、二级旋风冷却器(13)、三级旋风冷却器(14)和四级旋风冷却器(15)之间通

过烟道及管道相连接，二级旋风冷却器(13)的出风口通过U型烟道与一级旋风冷却器(12)

的进风口连接；三级旋风分离器(10)通过管道与进入一级旋风冷却器(12)的烟道连接；一

级旋风冷却器(12)的出风口通过烟道与冷却收尘电除尘器(24)的进风口连接，四级旋风冷

却器(15)的出料口连接成品铝土矿输送系统；冷却收尘引风机(29)通过烟道连接冷却收尘

电除尘器(24)，冷却收尘引风机(29)的出口通过烟道连接高硫铝土矿的原料磨系统，同时

通过烟道连接一次燃料供应系统和二次燃料供应系统；冷却收尘引风机风门(28)安装在连

接冷却收尘引风机(29)与冷却收尘电除尘器(24)的烟道上；冷却收尘电除尘器(24)的底部

出料口通过管道连接冷却收尘卸灰给料机一(25)和冷却收尘卸灰给料机二(26)，冷却收尘

卸灰给料机一(25)和冷却收尘卸灰给料机二(26)的出料口连接冷却收尘风动流槽(27)，冷

却收尘风动流槽(27)的出口连接成品铝土矿输送系统(35)。
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5.根据权利要求1所述的顺流式高硫铝土矿脱硫焙烧装置，其特征在于：所述的一次热

风发生器(30)和一次燃烧站(31)之间通过烟道相连接；一次热风发生器(30)通过U型烟道

与文丘里干燥器(5)下部的吸风口连接，一次燃烧站(31)通过烟道连接至冷却收尘引风机

(29)出口；所述的二次热风发生器(32)和二次燃烧站(33)之间通过烟道相连接；二次热风

发生器(32)通过烟道与一级悬浮焙烧炉(7)的烟道连接，二次燃烧站(33)通过烟道连接至

冷却收尘引风机(29)出口。

6.根据权利要求1或4所述的顺流式高硫铝土矿脱硫焙烧装置，其特征在于：在连接二

级旋风分离器(8)与二级悬浮焙烧炉(9)的U型烟道、连接一级旋风分离器(6)与一级悬浮焙

烧炉(7)的U型烟道、以及连接一次热风发生器(30)与文丘里干燥器(5)的U型烟道底部均安

装有气动排灰阀(16)。
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一种顺流式高硫铝土矿脱硫焙烧装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种高硫铝土矿的脱硫处理装置，尤其是一种顺流式高硫铝土矿

脱硫焙烧装置，属于有色冶金技术领域。

背景技术

[0002] 硫含量大于0.7％的铝土矿称为高硫铝土矿，硫对拜耳法生产氧化铝产生会产生

如下危害：1.硫含量过高，在溶出过程要消耗一部分碱，降低拜耳法氧化铝的溶出率；2.以

硫离子、羟基硫离子及配合物等形式溶解在铝酸钠溶液中的硫会加快对设备的腐蚀速度。

硫代硫酸钠使金属铁氧化，而氧化产物又与硫代硫酸钠反应形成可溶性的羟基硫代硫酸钠

(Na2[FeS2(OH)]2H2O)使赤泥分离和沉降作业不能顺利进行；3.  过早产生盐析，造成蒸发器

组加热管和出料系统产生结疤，降低蒸发能力等危害；4.当硫酸钠含量超过5g/l时，就会降

低铝酸钠溶液的分解速度和分解率；5.硫化亚铁(FeS)水溶胶分散在溶液中，它可以透过过

滤介质进入氢氧化铝滤饼中，将影响产品氧化铝的质量，使氧化铝的含铁量增高。因此高硫

铝土矿必须经过脱硫处理，才能用于氧化铝生产。目前国内针对高硫铝土矿还没有一种有

效的降低铝土矿中硫含量的工业化生产装置。

实用新型内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题在于提供一种顺流式高硫铝土矿脱硫焙烧装置，

用于降低铝土矿中硫含量，从而克服上述现有技术的不足。

[0004] 为解决上述技术问题，本实用新型采用的技术方案如下：

[0005] 一种顺流式高硫铝土矿脱硫焙烧装置，包括生料铝土矿给料系统、文丘里上料系

统、脱硫焙烧系统、脱硫焙烧收尘系统、旋风冷却系统、冷却收尘系统、一次燃料供应系统和

二次燃料供应系统；所述的生料铝土矿给料系统，包括生料给料仓、转子称重给料机、皮带

给料机和螺旋给料机；所述的文丘里上料系统，包括文丘里干燥器和一级旋风分离器；所述

的脱硫焙烧系统，包括一级悬浮焙烧炉、二级旋风分离器、二级悬浮焙烧炉、三级旋风分离

器和四级旋风分离器；所述的脱硫焙烧收尘系统，包括电除尘器、引风机风门、引风机、卸灰

给料机一、卸灰给料机二和风动流槽；所述的旋风冷却系统，包括一级旋风冷却器、二级旋

风冷却器、三级旋风冷却器和四级旋风冷却器；所述的冷却收尘系统，包括冷却收尘电除尘

器、冷却收尘引风机风门、冷却收尘引风机、冷却收尘卸灰给料机一、冷却收尘卸灰给料机

二和冷却收尘风动流槽；所述的一次燃料供应系统，包括一次热风发生器和一次燃烧站；所

述的二次燃料供应系统，包括二次热风发生器和二次燃烧站。

[0006] 上述的顺流式高硫铝土矿脱硫焙烧装置，具体说，所述的转子称重给料机设置在

生料给料仓的下端，皮带给料机位于转子称重给料机的下方，皮带给料机连接螺旋给料机

的进料口，螺旋给料机的出料口连接文丘里干燥器的进料口；所述的文丘里干燥器的进料

口与螺旋给料机连接，文丘里干燥器的出料口通过烟道连接一级旋风分离器；所述的一级

悬浮焙烧炉与二级旋风分离器之间，以及二级悬浮焙烧炉与三级旋风分离器和四级旋风分
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离器之间通过烟道相连接，二级旋风分离器与二级悬浮焙烧炉之间通过U型烟道相连接；一

级悬浮焙烧炉底端的进风口与一级旋风分离器通过U型烟道相连接。

[0007] 上述的顺流式高硫铝土矿脱硫焙烧装置，具体说，所述的电除尘器通过烟道与四

级旋风分离器连接，引风机通过烟道连接电除尘器，引风机的出口连接至烟囱，引风机风门

安装在连接引风机与电除尘器的烟道上；电除尘器的底部出料口通过管道连接卸灰给料机

一和卸灰给料机二，卸灰给料机一和卸灰给料机二的出料口连接风动流槽，风动流槽的出

口连接成品铝土矿输送系统。

[0008] 上述的顺流式高硫铝土矿脱硫焙烧装置，具体说，所述的一级旋风冷却器、二级旋

风冷却器、三级旋风冷却器和四级旋风冷却器之间通过烟道及管道相连接，二级旋风冷却

器的出风口通过U型烟道与一级旋风冷却器的进风口连接；三级旋风分离器通过管道与进

入一级旋风冷却器的烟道连接；一级旋风冷却器的出风口通过烟道与冷却收尘电除尘器的

进风口连接，四级旋风冷却器的出料口连接成品铝土矿输送系统；冷却收尘引风机通过烟

道连接冷却收尘电除尘器，冷却收尘引风机的出口通过烟道连接高硫铝土矿的原料磨系

统，同时通过烟道连接一次燃料供应系统和二次燃料供应系统；冷却收尘引风机风门安装

在连接冷却收尘引风机与冷却收尘电除尘器的烟道上；冷却收尘电除尘器的底部出料口通

过管道连接冷却收尘卸灰给料机一和冷却收尘卸灰给料机二，冷却收尘卸灰给料机一和冷

却收尘卸灰给料机二的出料口连接冷却收尘风动流槽，冷却收尘风动流槽的出口连接成品

铝土矿输送系统；

[0009] 上述的顺流式高硫铝土矿脱硫焙烧装置，具体说，所述的一次热风发生器和一次

燃烧站之间通过烟道相连接；一次热风发生器通过U  型烟道与文丘里干燥器下部的吸风口

连接，一次燃烧站通过烟道连接至冷却收尘引风机出口；所述的二次热风发生器和二次燃

烧站之间通过烟道相连接；二次热风发生器通过烟道与一级悬浮焙烧炉的烟道连接，二次

燃烧站通过烟道连接至冷却收尘引风机出口。

[0010] 前述的顺流式高硫铝土矿脱硫焙烧装置，作为一种优选方案，在连接二级旋风分

离器与二级悬浮焙烧炉的U型烟道、连接一级旋风分离器与一级悬浮焙烧炉的U型烟道、以

及连接一次热风发生器与文丘里干燥器的U型烟道底部均安装有气动排灰阀。

[0011] 本实用新型的有益效果：与现有技术相比，本实用新型具有以下特点：

[0012] 1、本实用新型在脱硫焙烧区间采用烟气与物料顺流的方式，延长了物料在合适的

反应温度区间范围内物料与高温烟气的接触时间，保证了高硫铝土矿脱硫反应的动力学特

性。进入脱硫焙烧收尘系统的高温烟气中所携带的铝土矿细粉料均为熟料，属成品铝土矿，

可直接进入成品物料输送系统，工艺过程无返回料。

[0013] 2、本实用新型中经脱硫焙烧系统焙烧好的物料经三级旋风分离器和四级旋风分

离器分离后进入冷却系统，冷却系统采用空气作为冷却介质，降低了烟气中二氧化硫的分

压，从而降低了成品铝土矿中的三氧化二铁与二氧化硫反应的可能性，保证了成品铝土矿

的脱硫效果。

[0014] 3、本实用新型采用二次供热技术，保证了高硫铝土矿的脱硫反应温度和反应时

间。

[0015] 4、本实用新型将回收成品物料中的热量用于作为一、二次燃料供应系统的助燃

风，从而降低一、二次燃料供应系统的燃料的使用量，降低生产成本。
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[0016] 5、本实用新型的自动化程度高，单机产量大，生产效率高。

附图说明

[0017] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0018] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型作进一步的说明。

具体实施方式

[0019] 实施例1：如附图1所示，一种顺流式高硫铝土矿脱硫焙烧装置，包括生料铝土矿给

料系统、文丘里上料系统、脱硫焙烧系统、脱硫焙烧收尘系统、旋风冷却系统、冷却收尘系

统、一次燃料供应系统和二次燃料供应系统，所述的生料铝土矿给料系统，包括生料给料仓

1、转子称重给料机2、皮带给料机3和螺旋给料机4；转子称重给料机2设置在生料给料仓1的

下端，皮带给料机3位于转子称重给料机2的下方，皮带给料机3连接螺旋给料机4的进料口，

螺旋给料机4的出料口连接文丘里干燥器5的进料口。

[0020] 所述的文丘里上料系统，包括文丘里干燥器5和一级旋风分离器  6，文丘里干燥器

5的进料口与螺旋给料机4连接，文丘里干燥器5的出料口通过烟道连接一级旋风分离器6。

[0021] 所述的脱硫焙烧系统，包括一级悬浮焙烧炉7、二级旋风分离器8、二级悬浮焙烧炉

9、三级旋风分离器10和四级旋风分离器11，一级悬浮焙烧炉7与二级旋风分离器8之间，以

及二级悬浮焙烧炉9与三级旋风分离器10和四级旋风分离器11之间通过烟道相连接，二级

旋风分离器8与二级悬浮焙烧炉9之间通过U型烟道相连接，在该U型烟道底部安装有气动排

灰阀16；一级悬浮焙烧炉7底端的进风口与一级旋风分离器6通过U型烟道相连接，在该U型

烟道底部安装有气动排灰阀16。

[0022] 所述的脱硫焙烧收尘系统，包括电除尘器17、引风机风门21、引风机22、卸灰给料

机一18、卸灰给料机二19和风动流槽20，电除尘器17通过烟道与四级旋风分离器11连接，引

风机22通过烟道连接电除尘器17，引风机22的出口连接至烟囱34或者连接烟气脱硫系统，

引风机风门21安装在连接引风机22与电除尘器17的烟道上；电除尘器17的底部出料口通过

管道连接卸灰给料机一18和卸灰给料机二19，卸灰给料机一18和卸灰给料机二19的出料口

连接风动流槽20，风动流槽20的出口连接成品铝土矿输送系统35。

[0023] 所述的旋风冷却系统，包括一级旋风冷却器12、二级旋风冷却器  13、三级旋风冷

却器14和四级旋风冷却器15，一级旋风冷却器12、二级旋风冷却器13、三级旋风冷却器14和

四级旋风冷却器15之间通过烟道及管道相连接，二级旋风冷却器13的出风口通过U型烟道

与一级旋风冷却器12的进风口连接；三级旋风分离器10通过管道与进入一级旋风冷却器12

的烟道连接；一级旋风冷却器12的出风口通过烟道与冷却收尘电除尘器24的进风口连接，

四级旋风冷却器15的出料口连接成品铝土矿输送系统35。

[0024] 所述的冷却收尘系统，包括冷却收尘电除尘器24、冷却收尘引风机风门28、冷却收

尘引风机29、冷却收尘卸灰给料机一25、冷却收尘卸灰给料机二26和冷却收尘风动流槽27，

冷却收尘电除尘器24通过烟道与一级旋风冷却器12连接，冷却收尘引风机29通过烟道连接

冷却收尘电除尘器24，冷却收尘引风机29的出口通过烟道连接高硫铝土矿的原料磨系统，

同时通过烟道连接一次燃料供应系统和二次燃料供应系统；冷却收尘引风机风门28安装在

连接冷却收尘引风机29与冷却收尘电除尘器24的烟道上；冷却收尘电除尘器24的底部出料
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口通过管道连接冷却收尘卸灰给料机一25和冷却收尘卸灰给料机二26，冷却收尘卸灰给料

机一25和冷却收尘卸灰给料机二26的出料口连接冷却收尘风动流槽27，冷却收尘风动流槽

27的出口连接成品铝土矿输送系统35。

[0025] 所述的一次燃料供应系统，包括一次热风发生器30和一次燃烧站  31，一次热风发

生器30和一次燃烧站31之间通过烟道相连接；一次热风发生器30通过U型烟道与文丘里干

燥器5下部的吸风口连接，在该U型烟道底部安装有气动排灰阀16，一次燃烧站31通过烟道

连接至冷却收尘引风机29出口。

[0026] 所述的二次燃料供应系统，包括二次热风发生器32和二次燃烧站  33，二次热风发

生器32和二次燃烧站33之间通过烟道相连接；二次热风发生器32通过烟道与一级悬浮焙烧

炉7的烟道连接，二次燃烧站  33通过烟道连接至冷却收尘引风机29出口。

[0027] 本实用新型的工作原理：(1)将高硫铝土矿经过原料磨系统进行破碎、磨粉，得到

粒径≤0.8mm的高硫铝土矿粉料，高硫铝土矿粉料的温度为50℃左右，含水率为1％左右。

(2)将高硫铝土矿粉料运输至生料给料仓1中，经转子称重给料机2称量给料后送入皮带给

料机3，由皮带给料机3输送至螺旋给料机4，转子称重给料机2同时也起到料封的效果。(3)

通过螺旋给料机4将高硫铝土矿粉料送入文丘里干燥器5及上升管中进行干燥，在文丘里干

燥器5的底部通入高温热风，该高温热风来自一次燃料供应系统，调节燃烧站系统31的燃料

量，保证一级旋风分离器6的温度在300℃左右，物料温度在250℃左右；高硫铝土矿粉料所

含的残留附水在文丘里干燥器5及上升管内蒸发，高硫铝土矿粉料的固体物料在文丘里干

燥器内5及上升管内被高温热风加热，产生高硫铝土矿固体物料。(4)将文丘里干燥器5及上

升管内产生的高硫铝土矿固体物料与高温热风一起通过管道输送至一级旋风分离器6中进

行料风分离，产生高硫铝土矿固体物料和高温烟气。(5)  将一级旋风分离器6产生的温度为

250℃左右的高硫铝土矿固体物料通过管道输送至一级悬浮焙烧炉7内进行悬浮态焙烧，物

料停留时间为4～7秒；将一级旋风分离器6产生的约300℃高温烟气经烟道由一级悬浮焙烧

炉7的炉底通入一级悬浮焙烧炉7内，并在一级悬浮焙烧炉7的底部通入高温热风，该高温热

风来自二次燃料供应系统，由燃烧站系统33提供燃料并燃烧，产生的高温热风经热风发生

器32送入一级悬浮焙烧炉7的喉口下部，通过调节燃烧站系统33的燃料量，保证一级悬浮焙

烧炉7的烟气在700～750℃之间，物料的温度在550～  650℃之间；一级悬浮焙烧炉7是一个

带有内衬材料的圆柱体，底部为锥台体，物料从一级悬浮焙烧炉7直筒段下部靠锥体处沿着

与炉锥体平行的方向进入一级悬浮焙烧炉7中，由于炉底喉口的效果，在高温热风与高温烟

气的作用下，高硫铝土矿固体物料处于悬浮流动状态，在一级悬浮焙烧炉7内形成喷泉床，

保证物料与热风的充分混合，高硫铝土矿固体物料在一级悬浮焙烧炉7内被加热并发生氧

化焙烧反应，产生一级固体物料；氧化焙烧反应的温度为550～650℃，高硫铝土矿固体物料

中的硫元素被氧化焙烧生成SO2气体，产生一级含SO2烟气，在700～750℃之间。(6)将一级悬

浮焙烧炉7氧化焙烧反应后产生的一级固体物料与一级含SO2烟气一起通过管道输送至二

级旋风分离器  8中进行料风分离，产生固体物料和高温烟气。(7)将二级旋风分离器8产生

的固体物料通过管道输送至二级悬浮焙烧炉9内进行悬浮态焙烧，物料停留时间为4～7秒；

将二级旋风分离器8产生的高温烟气经烟道由二级悬浮焙烧炉9的炉底通入二级悬浮焙烧

炉9内；二级悬浮焙烧炉9也是一个带有内衬材料的圆柱体，底部为锥台体，由于炉底喉口的

效果，固体物料在高温烟气的作用下处于悬浮流动状态，再次在二级悬浮焙烧炉9内形成喷

说　明　书 4/5 页

7

CN 211971783 U

7



泉床，继续发生氧化焙烧反应，产生二级固体物料，其温度在550～650℃之间；二级固体物

料中的硫元素被氧化焙烧生成SO2气体，产生二级含SO2烟气，二级悬浮焙烧炉其烟气温度

不低于600～650℃；调整炉系统内气体的流速以调整高硫矿铝土矿的脱硫时间，以保证ST、

S2-的脱硫率＞80％时，物料进入冷却回收系统。(8)将二级悬浮焙烧炉9产生的二级固体物

料与二级含SO2  烟气一起通过管道输送至三级旋风分离器10中进行料风分离，产生铝土矿

熟料和含硫烟气。(9)将三级旋风分离器10产生的铝土矿熟料通过管道输送至旋风冷却系

统冷却至80℃以下，得到铝土矿成品，由成品铝土矿输送系统送入熟料仓储存；旋风冷却系

统产生的含尘烟气经过烟道输送至冷却收尘系统中进行收尘处理，收集的铝土矿熟料通过

卸灰给料机和风动流槽输送至成品铝土矿输送系统，再由成品铝土矿输送系统送入熟料仓

储存；烟气一部分通过烟道连接至高硫铝土矿原料磨系统，作为原料磨工作时用于烘干物

料的烘干热源，一部分通过烟道连接至一次燃料供应系统和二次燃料供应系统，作为一次

燃料供应系统和二次燃料供应系统的助燃空气。(10)将三级旋风分离器  10产生的含硫烟

气通过管道输送至四级旋风分离器11中进行料风分离，产生铝土矿熟料和含硫烟气。(11)

将四级旋风分离器11产生的铝土矿熟料与三级旋风分离器10产生的铝土矿熟料一起通过

管道输送至旋风冷却系统冷却至80℃以下，得到铝土矿成品，由成品铝土矿输送系统送入

熟料仓储存。旋风冷却系统采用四级旋风冷却分离器，冷却在局部上看是顺流冷却，但从整

体上看是逆流的方式，物料流为一、二、三、四级冷却分离器，冷风流为四、三、二、一级冷却

分离器。  (12)将四级旋风分离器11产生的含硫烟气通过烟道输送至脱硫焙烧收尘系统中

进行收尘处理，收集的铝土矿熟料通过卸灰给料机和风动流槽输送至成品铝土矿输送系

统，再由成品铝土矿输送系统送入熟料仓储存；烟气通过引风机引至烟囱直接排放或通过

引风机引至烟气脱硫系统进行脱硫处理。

[0028] 本实用新型中冷却收尘系统和脱硫焙烧收尘系统两套收尘系统均采用电收尘器，

四级旋风分离器11和一级旋风冷却器12均采用高效分离技术，保证其分离效率不低于

95％，这样进入除尘器的烟尘浓度不高于30g/m3，保证电除尘器的收尘效率在99.9％时，其

电除尘器排出的烟气中含尘浓度为30mg/m3，电除尘器回收的物料为焙烧完成的铝土矿熟

料，由成品铝土矿输送系统送入熟料仓储存。

[0029] 本实用新型的实施方式不限于上述实施例，在不脱离本实用新型宗旨的前提下做

出的各种变化均属于本实用新型的保护范围之内。
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