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一种3,3一二氯联苯胺产生的废酸处理回收

装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种3,3一二氯联苯胺产

生的废酸处理回收装置，包括废酸储存罐、蒸发

罐、回流罐、树脂吸收塔、PH调节罐、反应釜和层

析分离罐；所述废酸储存罐上设有补液管和排液

管，所述排液管上设有第一废水泵，所述排液管

接入到蒸发罐内；所述树脂吸收塔外排管接入到

PH调节罐内，所述PH调节罐外排管接入到反应釜

内，所述反应釜上设有加料管，所述反应釜的外

排管接入到层析分离罐内，所述反应釜的外排管

上设有第三废水泵。本实用新型先对废酸内的易

挥发物质进行挥发收集，而树脂吸收塔对废酸进

行吸附、中和杂质，提高回收废酸内原料的纯净

度，而反应釜将中间体反应生成3,3一二氯联苯

胺，提高回收产品浓度。
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1.一种3,3一二氯联苯胺产生的废酸处理回收装置，其特征在于：包括废酸储存罐(1)、

蒸发罐(2)、回流罐(3)、树脂吸收塔(4)、PH调节罐(5)、反应釜(6)和层析分离罐(7)；

所述废酸储存罐(1)上设有补液管(11)和排液管，所述排液管上设有第一废水泵(12)，

所述排液管接入到蒸发罐(2)内；

所述蒸发罐(2)外壁上套有加热管套，所述加热管套与水环真空泵(20)和换热器(201)

串联，所述蒸发罐(2)顶部设有挥发气体排管，所述挥发气体排管上安装有冷凝器(21)，所

述挥发气体排管接入到回流罐(3)内，所述蒸发罐(2)顶部设有抽液管，所述抽液管上设有

第二废水泵(22)，所述抽液管接入到树脂吸收塔(4)内；

所述树脂吸收塔(4)外排管接入到PH调节罐(5)内，所述PH调节罐(5)外排管接入到反

应釜(6)内，所述反应釜(6)上设有加料管(61)，所述反应釜(6)的外排管接入到层析分离罐

(7)内，所述反应釜(6)的外排管上设有第三废水泵(62)。

2.根据权利要求1所述的一种3,3一二氯联苯胺产生的废酸处理回收装置，其特征在

于：所述回流罐(3)底部设有回收水管和回流管，所述回收水管接入到回收箱内，所述回流

管接入到蒸发罐(2)内。

3.根据权利要求1所述的一种3,3一二氯联苯胺产生的废酸处理回收装置，其特征在

于：所述树脂吸收塔(4)包括第一树脂吸收塔和第二树脂吸收塔。

4.根据权利要求1所述的一种3,3一二氯联苯胺产生的废酸处理回收装置，其特征在

于：所述反应釜(6)底部设有搅拌装置。

5.根据权利要求1所述的一种3,3一二氯联苯胺产生的废酸处理回收装置，其特征在

于：所述层析分离罐(7)为柱状，在所述层析分离罐(7)的不同高度位置设有一个外排管道

(71)。
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一种3,3一二氯联苯胺产生的废酸处理回收装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及废酸回收装置技术领域，尤其涉及一种3,3一二氯联苯胺产生的

废酸处理回收装置。

背景技术

[0002] 3,3‑二氯联苯胺是一种重要的黄色有机颜料中间体，3,3‑二氯联苯胺为重氮组分

的黄色颜料，以3,3‑二氯联苯胺为主要成分生产的系列有机颜料产量约占有机颜料总产量

的25％，并以每年4％的速度增长，在油漆、油墨生产中均占有举重轻重的地位，由于至今还

没有找到理想的代用品，就更加显出这一产品的重要性。然而，生产过程在溶解、脱色、盐析

等后处理的过程中都会留下大量的废渣，据统计，每生产1吨的3,3‑二氯联苯胺盐酸盐，就

会产生高达800公斤的废渣，经分析废渣主要是由以下组份组成：邻氯苯胺(12.2％)，3,3‑

二氯联苯胺(21.5％)，2,2‑二氯氧化偶氮苯(38.23％)和2,2‑二氯偶氮苯(16.2％)。邻氯苯

胺和2,2‑二氯偶氮苯为还原反应的副产物，2,2‑二氯氧化偶氮苯为还原反应的中间体，3,

3‑二氯联苯胺为目标产物。而该废渣的处理方式往往是低价卖出或者拉到专门场地烧毁。

若能对废液进行相应物理、化学反应，得到回收较纯的3,3‑二氯联苯胺，将极大提高废酸的

利用率。因此，对此设计了一种废酸回收装置。

实用新型内容

[0003] 本实用新型旨在至少在一定程度上解决相关技术中的技术问题之一。为此，本实

用新型的一个目的在于提出一种3,3一二氯联苯胺产生的废酸处理回收装置，解决了3,3一

二氯联苯胺产生的废酸回收困难，回收率不高的问题。

[0004] 根据本实用新型提出的一种3,3一二氯联苯胺产生的废酸处理回收装置，包括废

酸储存罐、蒸发罐、回流罐、树脂吸收塔、PH调节罐、反应釜和层析分离罐；

[0005] 所述废酸储存罐上设有补液管和排液管，所述排液管上设有第一废水泵，所述排

液管接入到蒸发罐内；

[0006] 所述蒸发罐外壁上套有加热管套，所述加热管套与水环真空泵和换热器串联，所

述蒸发罐顶部设有挥发气体排管，所述挥发气体排管上安装有冷凝器，所述挥发气体排管

接入到回流罐内，所述蒸发罐顶部设有抽液管，所述抽液管上设有第二废水泵，所述抽液管

接入到树脂吸收塔内；

[0007] 所述树脂吸收塔外排管接入到PH调节罐内，所述PH调节罐外排管接入到反应釜

内，所述反应釜上设有加料管，所述反应釜的外排管接入到层析分离罐内，所述反应釜的外

排管上设有第三废水泵。

[0008] 在本实用新型的一些实施例中，所述回流罐底部设有回收水管和回流管，所述回

收水管接入到回收箱内，所述回流管接入到蒸发罐内。

[0009] 在本实用新型的另一些实施例中，所述树脂吸收塔包括第一树脂吸收塔和第二树

脂吸收塔。
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[0010] 在本实用新型的另一些实施例中，所述反应釜底部设有搅拌装置。

[0011] 在本实用新型的另一些实施例中，所述层析分离罐为柱状，在所述层析分离罐的

不同高度位置设有一个外排管道。

[0012] 本实用新型中，蒸发罐对生产3,3一二氯联苯胺产生的废酸内的易挥发物质进行

挥发冷凝收集，而树脂吸收塔对废酸进行吸附、中和杂质，提高回收废酸内原料的纯净度，

而反应釜将中间体的杂质邻氯苯胺、2,2‑二氯氧化偶氮苯和2,2‑二氯偶氮苯等反应生成3,

3一二氯联苯胺，提高回收产品浓度，经过层析分离罐结晶分离得到纯的3,3一二氯联苯胺。

附图说明

[0013] 附图用来提供对本实用新型的进一步理解，并且构成说明书的一部分，与本实用

新型的实施例一起用于解释本实用新型，并不构成对本实用新型的限制。在附图中：

[0014] 图1为本实用新型提出的一种3,3一二氯联苯胺产生的废酸处理回收装置的结构

示意图。

[0015] 图2为本实用新型提出的层析分离罐的结构示意图。

[0016] 图中：1、废酸储存罐；11、补液管；2、蒸发罐；20、水环真空泵；201、换热器；21、冷凝

器；22、第二废水泵；3、回流罐；4、树脂吸收塔；5、PH调节罐；6、反应釜；61、加料管；62、第三

废水泵；7、层析分离罐；71、外排管道。

具体实施方式

[0017] 下面将结合本实用新型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行

清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的

实施例。

[0018] 所述实施例的示例在附图中示出，其中自始至终相同或类似的标号表示相同或类

似的元件或具有相同或类似功能的元件。下面通过参考附图描述的实施例是示例性的，旨

在用于解释本实用新型，而不能理解为对本实用新型的限制。

[0019] 参照图1‑2，一种3,3一二氯联苯胺产生的废酸处理回收装置，包括废酸储存罐1、

蒸发罐2、回流罐3、树脂吸收塔4、PH调节罐5、反应釜6和层析分离罐7；

[0020] 所述废酸储存罐1上设有补液管11和排液管，所述排液管上设有第一废水泵12，所

述排液管接入到蒸发罐2内；

[0021] 所述蒸发罐2外壁上套有加热管套，所述加热管套与水环真空泵20和换热器201串

联，所述蒸发罐2顶部设有挥发气体排管，所述挥发气体排管上安装有冷凝器21，所述挥发

气体排管接入到回流罐3内，所述蒸发罐2顶部设有抽液管，所述抽液管上设有第二废水泵

22，所述抽液管接入到树脂吸收塔4内；

[0022] 所述树脂吸收塔4外排管接入到PH调节罐5内，所述PH调节罐5外排管接入到反应

釜6内，所述反应釜6上设有加料管61，所述反应釜6的外排管接入到层析分离罐7内，所述反

应釜6的外排管上设有第三废水泵62。

[0023] 将生产3,3一二氯联苯胺产生的废酸加入到废酸储存罐内，第一废水泵12将定量

的废酸排入到蒸发罐2内，先进行加热蒸发，将易挥发的物质，挥发到回流罐3内(先进行冷

凝)。加热挥发后，对剩下的废液进行抽排，排入到树脂吸收塔内进行过滤、中和等步骤，过
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滤后，排入到PH调节罐内调节PH值，最后，加热到反应釜6内进行还原，得到较纯的种3,3一

二氯联苯胺，进行结晶层析。

[0024] 所述回流罐3底部设有回收水管和回流管，所述回收水管接入到回收箱内，所述回

流管接入到蒸发罐2内。

[0025] 回流罐3进行沉淀，沉淀杂质回流到蒸发罐2内。

[0026] 所述树脂吸收塔4包括第一树脂吸收塔和第二树脂吸收塔。

[0027] 两个树脂吸收塔的流量不同，第一个在2‑6BV/h、第二个在6‑15BV/h。

[0028] 所述反应釜6底部设有搅拌装置。搅拌加热反应，提高反应速度，也防止反应后结

晶现象发生，等排入到层析分离罐7静止结晶分层。

[0029] 将在反应釜内加入甲苯，加热温度为60‑90℃；废液与甲苯的质量比为1:1‑4，反应

2‑5小时，再加入稀盐酸与上述反应溶液混合，加热温度为60‑90℃，保温3‑6小时。完成反

应。

[0030] 所述层析分离罐7为柱状，在所述层析分离罐7的不同高度位置设有一个外排管道

71。开启不同层的外排管道71，排出不同的溶液或结晶。

[0031] 以上所述，仅为本实用新型较佳的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并不

局限于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，根据本实用

新型的技术方案及其实用新型构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本实用新型的保护范

围之内。
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图1

图2
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